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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oznakowania pionowego w zwigzku z ,Budowaq parkingu, drogi wewnetrznej,
sieci elektroenergetycznej o$wietlenia terenu oraz instalacji odwadniajacej teren przy ul.
Fordonskiej 430 w Bydgoszczy w granicach dziatek o nr ewid. 177/8, 177/3, 177/;4,
177/1, 178/3, 174 w obrebie 342"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu
oznakowania pionowego i obejmuja

- montaz stupkdéw do znakdéw drogowych z rur stalowych srednicy (wg dokumentacji
projektowej),
- przymocowanie tarczy znakéw drogowych (wg dokumentacji projektowej),

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wspornej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest
tresc¢ znaku.

1.4.3. Konstrukcja wsporcza znaku - stup, wysiegnik, wspornik, itp., na ktdrym zamocowana
jest tarcza znaku wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski,
itp.)

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w odpowiednich
polskich normach i w ST D-M-00.00.00. *“Wymagania ogdlne”.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, za prawidtowe oznakowanie
robdt oraz bezpieczenstwo ruchu na drodze w trakcie prowadzenia robot.

Warunkiem prowadzenia robdt jest posiadanie przez Wykonawce, uzgodnionego i
zatwierdzonego przez wiasciwy organ zarzadzajacy ruchem, projektu oznakowania
i organizacji ruchu na czas robot.
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2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

2.2.  Swiadectwo dopuszczenia do stosowania

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego na ktéry nie ma polskiej
normy (PN lub BN) musi posiada¢ dokument wydany przez Instytut Badawczy Drég i
Mostéw pt. “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i
mostowym” lub “"Tymczasowe $wiadectwo dopuszczenia do stosowania”.

Znaki drogowe pionowe podlegaja obowiazkowi certyfikacji na znak
bezpieczenstwa B.

Inspektora Nadzoru nie dopusci do wbudowania znakéw drogowych pionowych
nie posiadajacych znaku bezpieczenstwa B.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentow znakdw.
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw, mogg by¢ wykonane jako:

+ prefabrykaty betonowe,
+ z betonu wykonanego “na mokro”,

Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B-15. Sktad betonu oraz materiaty uzyte do
jego zestawienia powinny spetnia¢ wymagania normy PN - 88/B - 06250 - “Beton zwykty”.

2.4. Konstrukcje wsporcze.
2.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki.

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiarow
znakéw i tablic.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych
ksztattownikow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytwdrca powinien dostarczy¢ “zaswiadczenie o
jakosci” stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawierajace co najmniej
nazwe lub znak towarowy wytworcy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci
wyrobu z wymaganiami normy.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z
cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN - 89/1076 - 02.
Minimalna grubos$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatania korozji
atmosferycznej wg BN - 89/1076 - 02 w warunkach umiarkowanych wynosi 120um.

2.4.2. Wymagania dla rur.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej
normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze
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rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny byc¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac 1,5
mm na 1m dfugosci rury.

Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obejmowac co najmniej znak wytworczy,
znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku.
2.5.1. Trwatos$¢ materiatdw na wptywy zewnetrzne.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornos$¢ na dziatania $wiatta, zmiany
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub
dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.

Producent lub dostawca znaku zobowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwatos$¢ znaku,
warunki gwarancyjne dla znaku oraz udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:

 instrukcje montazu znaku,

e instrukcje utrzymania znaku,

« dane szczegdétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku.
Do wykonania tarczy znaku drogowego nalezy zastosowac blache stalowa.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej.
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm powinna by¢ zabezpieczona
przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie
stosowanie innych sposobdéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjag, np.
przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania

“$wiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakdw, zabezpieczonych przed korozjq
jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosc dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.
2.5.5. Warunki wykonania tarczy znaku.
Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym

pofatdowan, wgiec¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego
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wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy
znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktéremu tarcza ta
(w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ podwdinie zaginane.

Wysoko$¢ zamocowania znakdéw — 2m liczgc od jego dolnej krawedzi (w przypadku dwdch
lub trzech znakdéw lub znaku z tabliczkg liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej
zamocowanego lub tabliczki). W przypadku umieszczenia znaku na chodniku — 2,2m,aw
Ciggu pieszo-rowerowym 2,50 m.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatem
odblaskowym.

Dla wszystkich znakdw nalezy zastosowac folie odblaskowg typu 2.

Wymagania dotyczace barwy i odblaskowosci znakdéw przedstawione sg w ,,Szczegdtowych
warunkach technicznych dla znakoéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach” z 2003r w tablicach 1.3, 1.4,
1.5, 1.6, 1.7.

Oswietlenie: Wzorcowe zrédio swiatta D65 (geometria pomiaru 45/0° ).

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica tablicy powinny wykazywac¢ petne zwigzanie z
tarczq przez caty okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne
niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy tablicy
oraz na jego powierzchni.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnig tarczy tablicy powinien uniemozliwiac jej odklejenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Powierzchnia lica tablicy powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystepowac
lokalne nieréwnosci i pofatdowania.

Potgczenie folii odblaskowej z tarczg tablicy nie moze wykazywac zadnych odklejen i
rozwarstwien miedzy licem itarczg tablicy. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy tablicy.

Na tablicach znajdujacych sie w okresie gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie powinna
wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia < 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto
0Nno zniszczeniu.
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Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
2.6.3.Tylna strona znakdéw odblaskowych.

Tylna strona tarczy znakdéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbag
nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej). Grubos$¢ powtoki farby nie moze
by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku wykonana jest ze stali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostac
nie zabezpieczone farbg ochronna.

2.7. Materiaty do montazu znakow.

Wszystkie ocynkowane faczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementdéw konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa moze byc¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od wielkosci wyrobow.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania i
sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodnosc z
wymaganiami niniejszej ST.

3. Sprzet
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robdt.

Przy wykonywaniu demontazu i montazu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i
wytadunku materiatdw mozna stosowac:

+ koparki kotowe np. 0,15 m3,

« koparki gasienicowe np. 0,25 m3,

« koparki samochodowe o udzwigu do 4t,

« wiertnice do wykonywania dotow pod stupki w gruncie zwieztym,

« betoniarki przewozne do wykonywania fundamentow betonowych,
+ sprzet spawalniczy,

Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych, i osprzetu powinien odbywac sie w sposdb
uniemozliwiajqcy ich przesuwanie sie w czasie transportu.
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5. Wykonywanie robét.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do robét nalezy:
« wyznaczy¢ lokalizacje znaku tj. jego odlegtos¢ od krawedzi jezdni,

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znaku nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby
w czasie trwania i odbioru robot istniata mozliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

5.2. Wykonanie wykopdéw i fundamentdéw dla konstrukcji wsporczych.

Sposdéb wykonywania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢
dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu.

Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Dno wykopu przed utozeniem fundamentéw prefabrykowanych nalezy wyréwnac i
zagescic¢. Wolne przestrzenie pomiedzy scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetnic
materiatem kamiennym np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami recznymi. Jezeli znak
jest zlokalizowany na poboczu drogi to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
rowna z powierzchnig pobocza.

5.3. Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcje wsporcze znakdéw - stupki, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq
projektowg lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Dopuszcza sie tolerancje:

« odchytka od pionu nie wiecej niz + 1%,

» odchytka od wysokosci umieszczenia znaku - nie wiecej niz + 2cm,

« odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego
pobocza, nie wiecej niz + 5cm.

5.4. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy
jej przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania potgczenia musi umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

6. Kontrola jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 “*Wymagania ogolne”.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
konieczne atesty i Swiadectwa dopuszczenia materiatdw w celu akceptacji.

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

« zgodnos$¢ wykonywania znakéw pionowych z dokumentacjg techniczng i warunkami
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kontraktu,
« zachowanie dopuszczalnych odchytek,
» prawidtowos¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
« poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
« prawidtowosc¢ ustawienia stupkow

7. Obmiar roboét.

Jednostkg obmiarowg jest:
- dla ustawionego stupka - 1 szt. (sztuka)
- dla zamontowanej tarczy znaku pionowego - 1 szt. (sztuka)

8. Odbior roboét.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

W przypadku stwierdzenie usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robét poprawkowych
do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatnosci:

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
- roboty przygotowawcze,

- zakup i transport znakow i stupkéw

- wykonanie fundamentéw,

- ustawienie stupkéw

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- uporzadkowanie miejsca robot,

- przeprowadzenie pomiarow i badan

10. Przepisy zwiazane.

Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
31 lipca 2002r w sprawie znakdw i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170 z dnia 12
pazdziernika 2002r),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegdtowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw swietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegétowych
warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym
zarzadzaniem (Dz.U. nr 177 poz. 1729),

Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. prawo o ruchu drogowym (Dz.U. nr 108 poz.908 z 2005 r
- jednolity tekst)
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